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Nalezqcy od blisko dwdch lat do firmy Amazone dziat uprawy
miedzyrzedowej niemieckiej marki Schmotzer produkcjq pielnikow zajmuje
sie od 1922 r. Postanowilismy odwiedzic pierwszego w Polsce uzytkownika

nowego narzedzia z logo ,,dziabki” i zobaczyc, czy tak imponujqce

doswiadczenie przektada sie na efekty w polu.

Marki Amazone polskim rolnikom nie
trzeba przedstawiaé. Znacznie mniej
rozpoznawalna jest firma Schmotzer.
To mate rodzinne bawarskie przedsie-
biorstwo, ktére do walki z chwastami

Marek Brzeziriski jest pierwszym w Polsce na-
bywcg nowego pielnika marki Schmotzer.

oferuje przede wszystkim pielniki me-
chaniczne. To one stanowig oczko w gto-
wie konstruktoréw tej firmy i gtéwnie ko-
jarzone sg z markg Schmotzer.

Pod rozstaw rzedow 45 i 75 cm
Pierwszym nabywcag niebiesko-
-pomarafnczowego nowego pielni-
ka z logo ,dziabki” w naszym kraju jest
Marek Brzezinski z Bystrza k. Malborka
w Woj. pomorskim. Jego gospodarstwo rol-
ne liczy 820 ha, z czego grunty orne zaj-
mujg 660 ha. Powierzchnia upraw szero-
korzedowych, dostosowanych do mecha-
nicznego zwalczania chwastéw wynosi, za-
leznie od roku i ptodozmianu, 250-300 ha.
W warunki te wpisujg sie obecnie: bu-
rak cukrowy, fasola szparagowa na zbiér
Swiezych strgkéw oraz kukurydza cukro-
wa. Dwie pierwsze rosliny siane sg w roz-
stawie rzedéw 45, za$ ostatnia 75 cm.
Grupe te zasili w tym roku jeszcze odkfa-
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Przemystaw Olszewski

dany punktowo rzepak ozimy z szeroko-
$cig miedzyrzedzi wynoszacg 45 cm. Prze-
waznie mozna przyja¢ przecietnie po dwa
przejazdy w kazdej z upraw, co oznacza dla
pielnika pod Malborkiem prace na areale
500-600 ha w ciggu roku.

Wazace 976 kg narzedzie Marka Brze-
zinskiego sktada sie z dwoch segmen-
téw. Pierwszg cze$¢ stanowi mocowana
na TUZ-ie ciggnika baza, za$ drugg pod-
czepiony w ten sam sposob do bazy wy-
mienny modut roboczy. Takie rozwigza-
nie pozwala szybko i komfortowo prze-
zbroi¢ pielnik do pracy w innym rozsta-
wie rzedéw roslin. Wprawdzie sekcje ro-
bocze sg przesuwne, ale jest to czynnosé
dos$¢ czaso- i pracochfonna, a poza tym
niejedyna, bo trzeba m.in. zagospodaro-
wac inaczej elementy robocze. Dostoso-
wanie do innej szerokosci miedzyrzedzi
moze tez oznaczac ich dotozenie, odje-
cie bgdZ wymiane na inne.



