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150BUS TIM

Tractor Implement Management (TIM) to funkcjonalnosc ISOBUS pozwalajqca
na sterowanie funkcjami ciggnika poprzez zagreqowangq z nim maszyne. '
Jest to ,wspdtpraca” na wyzszym poziomie niz w ramach ,standardowego”

przesytu informacji po magistrali ISOBUS.

Do momentu wynalezienia i okresle-
nia zasad funkcjonalnosci TIM, komu-
nikacja poprzez magistrale ISOBUS od-
bywata sie jednokierunkowo, tj. gtéwnie
polecenia wykonania okres$lonych zadan
kierowane bylty od ciggnika w strone ma-
szyny. Natomiast funkcjonalno$¢ TIM
Zwigzana jest z koniecznoscig przesytu
danych w obie strony, a konkretnie za-
dan — z maszyny w strone ciggnika i sy-
gnatéw oraz danych o wykonaniu zadan
— W przeciwng strone. W TIM to gtow-
nie maszyna wspotpracujaca z ciggni-
kiem generuje polecenia dla jego funkcji
i podzespotdéw, a nie odwrotnie.

Zwykle w TIM funkcjami ciggnika
podlegajgcymi sterowaniu ,,z zewnatrz”
jest hydraulika, predkos$¢ poruszania sie
zestawu do przodu oraz zatrzymywanie
g0, cho¢ TIM umozliwia maszynie tak-
ze sterowanie WOM i tylnym podnosni-
kiem traktora. Swoista wspodtpraca ma-
szyny i ciggnika umozliwia optymaliza-
cje procesdw zaleznych od ciggnika, jak
zatrzymanie maszyny, rozpoczecie owi-
jania beli i jej wyrzucenie z komory, a w
przypadku przyczep samozbierajgcych
—regulacje predkosci zestawu albo pra-
cy np. podbieracza, rotora. Taka ,0d-
wrotna” automatyzacja, wptywa na
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Jedynymi maszynami, ktére majq certyfikacje AEF dotyczqcy TIM, sqg wybrane prasy i prasoowijarki Krone. Obecnie na stronie tej organizacji, gdzie

odcigzenie pracy operato-
ra ciggnika, dzieki czemu
moze on skupiaé sie na kie-
rowaniu, a nie na wyma-
gajacym uwagi zatgczaniu
poszczegblnych funkcji ma-
szyny.

Obecnie TIM zostat =
wdrozony w maszynach
m.in. takich firm jak: Claas
(prasy, przyczepy samo-
zbierajace), John Deere
(prasy), Krone (prasy), Pot-
tinger (przyczepy samozbie-
rajace), Grimme (kombajny
do ziemniakéw). Ponadto
obstugujg go ciggniki ma-
rek: Claas, Deutz-Fahr, Fendt, John De-
ere, CNH (New Holland, Steyr, Case IH)
oraz Kubota. Przedstawiamy niektére
z dostepnych rozwigzan.
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John Deere pionierem

Pierwszg firmg, ktéra zaprezentowata
w petni dziatajacy system sterowania cig-
gnikiem przez maszyne, byt John Deere.
W 2009 r. amerykanski producent na-
zwat swoje rozwigzanie TBA (z ang.
tractor-baler automation, co oznacza au-
tomatyczne sterowanie ciggnikiem po-

Po raz pierwszy funkcjonalnos¢ TIM, ale pod nazwg TBA wy-
nalazt i uzyt John Deere. System ten umozliwia szybszg pra-
ce prasy zwijajgcej i wykonywanie jednakowych bel pod wie-
loma wzgledami.
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przez prase zwijajacg). System ten au-
tomatyzowat pewne, powtarzajace sie
funkcje i procesy z poziomu maszyny,
a nie traktora. Uktad taki sprawia, ze na
zachowanie sie ciggnika wptywa praca
i jej sekwencje wykonywane w maszy-
nie, ktéra moze kontrolowaé, w zalez-
nosci od etapu/sekwencji wykonywane;j
pracy, np. predkos¢ jazdy, stan zaworéw
hydrauliki (do np. wyrzucenia beli z ko-
mory, rozpoczecia owijania siatkg), jak
i wptywacé na zatrzymanie sie ciggnika.
Jak nietrudno zgadng¢ — automatyza-

mozna sprawdzi¢ mozliwe konfiguracje sprzetu ISOBUS, znajduijg sie tylko maszyny Krone Comprima Combi.

40 Rolniczy Przeglad Techniczny/czerwiec/nr 6 (256)



