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Funkcjonalnosci ISOBUS

W poprzednim wydaniu RPT zainicjowalismy tematyke urzqdzen i funkcji
terminali oraz maszyn ISOBUS. W niniejszym opracowaniu prezentujemy
funkcjonalnosci tego systemu i zwiqzane z nimi wymagania oraz

udogodnienia dla uzytkownika.

Przypomnijmy — ISOBUS to magistra-
la, urzadzenia elektroniczne oraz stan-
dard pofaczen i przesytu danych pomie-
dzy ciggnikiem, terminalem i maszyna.
Nie kazdy uzytkownik rozwigzan ISOBUS
wie, ze praca cafego systemu jest za-
lezna od wielu czynnikéw oraz funkcjo-
nalnosci.

W RPT 4/2020 napisaliSmy o ro-
dzajach kategorii ISOBUS (jeszcze nie
wszystkich) i zajmowalismy sie ogélng
ideg przy$wiecajgcag temu systemowi
i tworzacej go organizacji AEF. Obecnie
soficjalng” wersjg ISOBUS jest kategoria
2, co oznacza kompatybilnos¢ (szerzej
opisywang w RPT 4/2020) z poprzed-
nig wersja, a przynajmniej na poziomie
terminal ISOBUS 2.0 i maszyna ISOBUS
1.0. W magazynie RPT 4/2020 opisali-
$my réwniez najpopularniejsze funkcjo-

Po co ztgcze IN CAB?

Zdarzy¢ sie moze, ze ciggnik jest wy-
posazony w funkcjonalnos¢ TECU, ale
nie ma wyswietlacza ISOBUS (termi-
nala). W takim przypadku przydaje
sie wewnetrzne zigcze IN CAB, dzigki
ktéremu mozemy podifaczyé osobny
terminal ISOBUS pozwalajacy na wy-
Swietlanie danych CAN Bus-a ciggni-
ka i podfgczanych maszyn ISOBUS.

nalnosci ISOBUS: UT — Universal Ter-
minal, TC Basic — Task Control Basic,
TC Geo - Task Control Geo. Istniejg jed-
nak jeszcze inne funkcjonalnosci, tak-
ze istotne dla wielu maszyn i ich dzia-
tania: TC-SC, TC-BAS, AUX-O i AUX-N
oraz TECU, ISB, LOG i TIM.

TC-SC, czyli sterowanie sekcjami

TC-SC to Task Controller — Section
Control, czyli mozliwo$é obstugi zadan
ze sterowaniem sekcjami. Rozwigzanie
to dotyczy zadan polegajacych na kon-
troli sekcji. Jest to funkcjonalno$é zarza-
dzajaca szerokoscig roboczg badz rze-
dami/sekcjami takich maszyn jak opry-
skiwacze, siewniki punktowe i rozsiewa-
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cze, na podstawie pozycji
GPS. W TC-SC istotne jest
takze okreslenie (gfownie
w przypadku rozsiewaczy
i opryskiwaczy) sposobu
i wielkosci tworzenia na-
ktadek. W zaleznosci od
ustawieh mogg one wyno-
si¢ od 0 do 100% szero-
kosci danej sekcji.

TC-BAS, czyli
wymiana danych
Funkcjonalnos¢ ta po-
zwala przesytac¢/odbierac
gotowe zadania do/z kom-
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putera ciggnika/terminala
ISOBUS. Dzieki temu mo-
zemy przygotowaé wcze-
$niej zadania do wykona-

nia przez operatoréw na
dany dzien. Oddelegowa-
ne osoby otrzymuja je na
pamieciach typu flash (na
ztacze USB), albo dostar-
czane sg poprzez Internet,
bezposrednio do termina-
la, co powoduje, ze mo-
ga one by¢ bardzo szyb-
ko, przyswojone” i przygo-
towujg okreslong maszy-
ne do wykonania zadan.
Przyktadowo, aby termi-
nal moégt obstuzy¢ zmien-
ne dawkowanie, potrzeb-
na jest funkcjonalno$¢
TC-GEO. Przekazane do
terminali dane od razu
wprowadzajg wtasciwe
ustawienia do maszyn.
Operator po wczytaniu za-
dania musi jedynie przy-
prowadzi¢ ciggnik z ma-
szyng na wtasciwe pole i prowadzi¢ oraz
kontrolowac sprzet, aby wfasciwie wy-
konac zadanie.

AUX, czyli kontrola

urzqdzen zewnetrznych
Funkcjonalnos$¢ ta pozwala zarzg-
dzaé urzadzeniami zewnetrznymi, kté-

Jedng z funkcjonalnosci ISOBUS jest TC-SC, czyli kontrola pra-
cy sekcji danej maszyny. TC-SC umozliwia otwieranie i zamy-
kanie sekcji np. opryskiwacza (siewnika czy rozsiewacza),
w celu unikniecia naktadek i omijakow.

rymi zazwyczaj sg roznego rodzaju dzoj-
stiki. Terminal po$redniczy w zarzadza-
niu ich funkcjami i sfuzy m.in. przypisy-
waniu poszczegdlnym ruchom dzwigni
i przyciskom konkretnych funkcji/akcji.
W, Swiecie” ISOBUS, istniejg dwie ka-
tegorie funkcjonalnosci AUX — starsza,
to AUX-O (ang. old) i nowsza oznaczana



