Bl 1) Kombaijn zbozowy John Deere S780i
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Tekst i zdjecia: Przemystaw Olszewski

W demonstracji polowej wziety tacz-
nie udziat cztery okrety zniwne z logo
skaczacego jelenia. Najmniejszg maszy-
na byt John Deere W440 PTC z tradycyj-
nym hederem serii 300R o szerokosci ro-
boczej 5,1 misilnikiem o mocy nominal-
nej 234 KM.

Nowinki techniczne bogato wyposazonego
przedstawiciela nowej serii S700 przyblizyt
Mateusz Janicki, specjalista ds. kombajnow
zbozowych John Deere Polska.
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Pod koniec pierwszej dekady sierpniaw Udanlnle

koto Legnicy firma John Deere Polska zorganizowata
pokazy zniwne dla przedstawicieli prasy branzowej.
Gtéwng atrakcjg imprezy byt przygotowywany do
wprowadzenia na sezon 2018 nowy rotorowy kombajn

zbozowy S780i.

W czystym i na ogot stojacym tanie
pszenicy ozimej sypigcej na poziomie
7-10 t/ha oraz wilgotnosci nasion 12-13%
zaprezentowaty sie takze wieksze modele
klawiszowcoéw — W540i i T660i. Pierwszy
znich to kombajn zmtocarnia tradycyjna,
uzbrojona w pieciosekcyjny wytrzasacz.
Do maszyny demonstracyjnej zapieto
konwencjonalny zespét zniwny z rodzi-
ny 600R o szerokosci roboczej 5,4 m.
John Deere W540i napedzany jest silni-
kiem o mocy znamionowej 235 KM.

RDA i ICA pierwszej generagji

Na najwiekszym klawiszowym kom-
bajnie biorgcym udziat w pokazie w Uda-
ninie T660i moglismy zobaczy¢, jak funk-
cjonujg w praktyce niektére rozwigzania
rolnictwa precyzyjnego. Podczas pracy
udostepnialismy zdalnie interfejs kom-
putera pokfadowego w ramach syste-
mu RDA. Doradca na zywo udzielat w ten
sposdéb cennych wskazéwek majacych na
celu optymalizacje pracy maszyny. Kon-
sultowali$my m.in., jak wyswietli¢ mape
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plonu na dodatkowym terminalu pokta-
dowym oraz jak wyznaczy¢ $ciezke dla
systemu jazdy automatycznej AutoTrac.

W kombajnie tym ponadto zainstalo-
wany byt standardowo oferowany system
asystujacy ICA pierwszej generacji. W ukta-
dzie tym najpierw ustalamy, na czym chce-
my sie skupic. Trzeba okresli¢ strategie i wy-
bra¢, czy najistotniejsza jest dla nas: jakosc¢
zZiarna, jako$¢ stomy, poziom strat ziarna
czy jego czystos¢. Podczas naszej sesji przy-
jelismy, ze chcemy poprawi¢ stan stomy.
System ICA wyswietlitwéwczas trzy propo-
zycje na ekranie komputera. Naszym zada-
niem jest zaakceptowanie badz odrzucenie
kazdej z osobna. Warto zaznaczy, ze suge-
stie systemu sa bardzo konkretne. Pierw-
sza propozycja w naszym przypadku byto
zmniejszenie predkosci bebna mtdcace-
go 0 80 obr./min. Wszystkie trzy elementy
majace na celu poprawe jakosci stomy za-
akceptowalismy. W tym momencie system
zaczyna w ustalonej kolejnosci zmieniac
parametry, na ktére dostat zielone $wiatto.
Po pierwszej korekgji ICA zapyta, czy data




