CIAGNIKI

Wzmocniony podnosnik C-360

Tekst i zdjecia:
ladeusz Watachowski

Zwigkszenie udzwigu podnosnika
w ciaggniku C-360 nie jest trudne,
ale warto mie¢ wyrazny powod,
aby to zrobic.

Takie zapotrzebowanie zglosil Leszek
Wesolowski z Trojanowa w powiecie gar-
wolinskim. Jego Ursus C-360 3P pracuje
z dwiema maszynami, ktérych ciezar nie
pozwalat na maksymalne unoszenie tych
maszyn. Sg to: mechaniczny siewnik do ku-
kurydzy wyposazony w zespoly do zasila-
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Fot. 1. Nowe belki dolne zostaty wykona-
ne z belek polowych, a widetki wieszakéw
wzmocniono naktadkami.

nia nawozem i jednokaruzelowa zgrabiar-
ka do trawy. Rolnik nie miat czasu na prze-
myslenia i wykonanie, dlatego zlecil ustuge
warsztatom szkolnym ZSZ nr 1 w Rykach.

Najpierw
remont kapitalny TUZ-u

Po dostarczeniu ciggnika okazalo sie,
ze caly uktad zawieszenia wymaga remon-
tu. Na poczatek wykonano nowe dzwignie
TUZ-u. Stare byly pogiete, a koncowki ku-
lowe wypracowane. Ze wzgledu na wigk-
sze obcigzenie zrezygnowano z zakupu no-
wych kompletnych dzwigni i wykonano
nowe, wytrzymalsze.

W tym celu Krzysztof Wesolowski (syn)
dostarczyt dwie nowe belki polowe z mata
liczbg otwordw i cztery nowe konicowki ku-
lowe. Niestety nowe belki polowe nie zostaly
uzyte, bo ich twardo$¢ wynosita 130 HB. Za
to uzywane tak, bo miaty 270 HB, co zreszta
$wiadczy o lepszej jako$ci dawnej produkji.
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Polozenie otworéw w belkach pozwolilo
na wybranie jednego na zaczepienie wiesza-
kéw, drugiego na zaczepienie stabilizatorow
bocznych. Po wykonaniu odpowiednich po-
miaréw odciete zostaly czopy konicowe i do-
spawane nowe koncowki kulowe. Spawanie
wykonano prostownikiem z odwréconymi
biegunami dla zwigkszenia przetopu mate-
riatu. Czyli minus na elektrode, a plus na ma-
se. Podczas spawania zadbano o unikniecie
skrzywien spawalniczych i szybkie wyko-
nanie wielu warstw spoin, aby zapobiec ich
zahartowaniu. Tak jak zaplanowano, belki
przedluzono na dlugo$¢ 85 cm. Nowe wie-
szaki takze wzmocniono naktadkami na wi-
detkach (fot. 1). Ponadto zakupiono nowe
stabilizatory o regulacji otworowej.

Przy okazji naprawione zostaty ucha za-
czepu dolnego poprzez dospawanie dodat-
kowych naktadek. Naprawy wymagaly tez
konicéwki ramion podnosnika. Kule wypa-
dty po jednym uderzeniu mlotkiem. W tym
celu zeszlifowano okolo 1/3 szerokosci oczek
iwykonano pierécienie do przyspawania. Po-
trzebny byt twardszy materiat, wiec kupiono

Fot. 2. Po usunieciu czesci oczka na ramie-
niu podnosnika dospawano potéwke na-
kretki M36 po usunieciu gwintu i wybraniu
materiatu na kule.

nakretke M36, o twardosci ok. 200 HB. Na
tokarce usunieto gwint i wykonano po obu
stronach wneki kuliste stosownie do ksztal-
tu kul na taka glebokos¢, by kule mialy luz.
Potem $cieto czes¢ wierzchotkdw szesciokata
i nakretke przecigto na dwie czesci i troche
zawezono. Nastepnie wstawiono kule i wyko-
nano wstepne polaczenie spoinami. Spawa-
nie gléwne wykonano pdzniej wraz z obej-
mami na czopy, by dostarczy¢ wiecej ciepta
podczas tego procesu (fot. 2).

Dobor sitownikow

Zgodnie z zasadg wspomagania ramion
podnosnika wyszukano i zakupiono dwa si-
fowniki jednostronnego dziatania. Zacho-
wana zostala symetria sil, brak problemu

z drugim przytaczem i wieksza sita wspo-
magajaca. Wedlug potozenia ramion pod-
nosnika w pozycji dolnej i gérnej potrzeb-
ne byty sitowniki o dlugosci poczatkowej
400 mm i skoku tloczyska 200 mm. Lecz ta-
kich nie udalo sie znalez¢. Trzeba wigc byto
zakupi¢ sitowniki o dlugosci poczatkowej
440 mm i skoku 200 mm. Nie byl to jednak
wielki problem, bo ramiona zostaly przesta-
wione na wale podno$nika o dwa zgbki do
gory, a wieszaki wydtuzone o okolo 6 cm.

Nowa i ngksza pompa

Stara pompa hydrauliczna nie byla
jeszcze mocno zuzyta, ale dla zapobieze-
nia spowolnienia podnoszenia zakupiono
pompe o wydajnosci praktycznej 33 I/min.
Na tabliczce znamionowej producent po-
daje wydatek 39 1/min, ale dla 1500 obro-
tow na minute. Pompa obraca si¢ jednak
wolniej, gdyz wynika to z predkosci obro-
towej WOM-u i przelozenia na przystawke
napedowa pompy. W praktyce podnosnik
zachowal predkos¢ podnoszenia mimo do-
datkowego zapotrzebowania na olej. Nowa
pompa ma takie same wymiary zewnetrz-
neinie ma problemu z montazem. Dodat-
kowe korzysci to dla przyktadu szybszy na-
ped owijarki i wywr6t przyczepy (fot. 3).
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Fot. 3. Wydatek nowej pompy (39 I/min)
odnosi sie do obrotéow 1500 na minute.
W praktyce w ciggniku osiqga ona 1260
obr./min, co daje wydatek 33 I/min przy

obrotach nominalnych silnika.

Fot. 4. Ztqgczka wykonana zostata z rurki sta-
lowej ciggnionej o wymiarze 12 x 2. Na jej
korice zatoZono opaski klinowe i nakretki za-
ciskowe M18x1,5. Spawane potqczenie wy-
nikto z potrzeby skrecenia rurki o 90°.



