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PREZENTACJE

Autopoziomowanie osprzetu w tadowaczach czotowych

Drazkiem lub olejem

Samoczynne prowadzenie narzedzia rownolegle do podtoza w catym zakresie ruchu wysiegnika jest obecnie
oferowane przez prawie wszystkich producentow tadowaczy czotowych, zaréwno zagranicznych, jak i krajowych.
Na rynku konkuruja ze soba gtdwnie dwa podstawowe rozwiazania.

Pierwsze fadowacze czolowe wyposazo-
ne byly jedynie w sitowniki wydzwigu ra-
mion, za$ obstuga osprzetu ograniczala sie
do roztadunku zawartoéci narzedzia po-
przez pociagniecie linki i zwolnienie tym
samym zatrzasku. Nastepnie w celu po-
nownego zaryglowania nalezalo opusci¢
catkowicie osprzet do podloza. Takie kon-
strukcje do dzi$ znajduja sie w ofercie ro-
dzimych producentéw. Ich zastosowanie
jest jednak ograniczone generalnie do prze-
fadunku materiatéw sypkich, stomy i obor-
nika na wysokos¢ nieprzekraczajaca 2,5 m.

Dominacja prostowodow

Wraz z rozwojem i wzrostem wydajno-
$ci hydrauliki ciggnikéw pojawily sie na fa-
dowaczach czotowych sitowniki hydraulicz-
ne do bezstopniowego regulowania poloze-
nia osprzetu. Takie rozwigzanie pozwolilo
w calym przedziale pracy ramion dokony-
wac recznej korekty potozenia narzedzia.
Dzieki temu wzrést zakres zastosowania
fadowaczy czolowych. Manualny sposéb
sterowania obrotem osprzetu w plaszczyz-
nie pionowej nie sprawdza si¢ jednak przy
przetadunku palet. Nie wyklucza go wpraw-
dzie, ale jest bardzo meczacy i mato efek-
tywny. Wprowadzone po raz pierwszy w la-
tach 70. ub. wieku automatyczne utrzymy-
wanie narzedzia w tej samej pozycji wzgle-
dem podtoza pozwolito dopiero na spraw-
ng, komfortowy i bezpieczng wspotprace
wysiegnika z tzw. paleciakiem. Wzrosly tak-
ze mozliwosci i wydajnos¢ operacji z inny-
mi narzedziami. Wysokos$¢ unoszenia la-
dunku we wspotczesnych tadowaczach czo-
fowych dochodzi do blisko 5 m, a w przy-
padku wysiegnikéw teleskopowych nawet
te bariere przekracza. Wérdd polskich pro-
ducentéw prowadzenie réwnolegle pojawi-
fo si¢ pierwszy raz na przetomie lat 70. i 80.
zeszlego stulecia. Pionierem w jego skon-
struowaniu i zastosowaniu byla éwczesna
Warminska Fabryka Maszyn Rolniczych
w Dobrym Miescie (obecnie spotka Ursus).

Utrzymywanie osprzetu w niezmienne;j
pozycji wzgledem podloza moze zachodzi¢
na trzy sposoby: mechanicznie, hydrau-
licznie lub elektronicznie. Jedynym ak-
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Dominujgcym sposobem rownolegtego prowadzenia bspr-zgtu w tadowaczach czotowych jest
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uktad prostowodowy. Wprawdzie przetadunek obornika tzw. krokodylem nie jest zadaniem
wymagajgcym wypoziomowania, ale z pewnosciq podniesiona zostanie efektywnosc¢ pracy.

tualnie producentem oferujacym wszyst-
kie wersje autopoziomowania jest amery-
kanski koncern John Deere. W gronie firm
dysponujacych dwiema pierwszymi for-
mami réwnoleglego prowadzenia znajdu-
ja sie: francuski MX i wloska Sigma 4. Do
niedawna grupe te zasilal takze niemiecki
Stoll. Wylacznie mechaniczne utrzymywa-
nie narzedzia w stalej pozycji maja w ofer-
cie tacy krajowi producenci, jak m.in.: Hy-
dramet z Gizycka, Ursus z Dobrego Mia-
sta, Sipma z Lublina, Hydrometal z Ostro-
wi Mazowieckiej, Pomarol z Biskupca, Me-

tal-Fach z Sokotki, Pronar z Narwi, Me-
prozet z Miedzyrzeca Podlaskiego, Agro-
masz z Mragowa, Metal-Technik z Lomzy,
Inter-Tech z Zambrowa, Spaw-Met z Ku-
nowa, Wol-Met z Zielonej Wsi i MatStal
ze Skarszewa. Wérdd obecnych na naszym
rynku firm zagranicznych, specjalizujacych
sie w mechanicznym poziomowaniu, znaj-
dziemy: szwedzkiego Quicke, niemieckie-
go Stolla, czeskiego Trac-Lifta z grupy Ze-
tor System oraz hiszpanskie marki — Tenias
i BMH. Jedynym producentem skupiajacym
sie wylacznie na hydraulicznie realizowa-



