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PREZENTACJE

Lutowanie miekkie to szczelny sposéb faczenia metali

Sposoby lutowania, cz.

Lutowanie miekkie stosowane jest zazwyczaj do taczenia czesci o nieduzych naprezeniach w ztaczu, takich jak
instalacje elektryczne czy podzespoty elektroniki. Wykorzystywane jest rowniez do uszczelniania potaczen czesci
pracujacych w niewysokich temperaturach, np.: cienkosciennych zbiornikow, pojemnikow, rynien, rurociagow.

Warunkiem uzyskania prawidtowe-
go potaczenia lutowanego, niezaleznie
od przyjgtej metody lutowania, rodzaju
uzytego lutu czy topnika, jest doktadne
oczyszczenie powierzchni przytaczy. Dru-
gim bardzo waznym czynnikiem jest wy-
boér prawidtowego typu zlacza i odpowied-
ni montaz elementow.

Doczotowe i na zaktadke

Przy lutowaniu czg$ci mozna zastosowac
dwa typy ztaczy, tj. doczotowe i na zaktad-
kg. Wybor zalezy od zadanych wiasnosci
zhacza i ksztattu taczonych elementow. Bar-
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malna szeroko$¢ szczeliny zalezy od rodza-
jumetali przylaczy i stosowanego lutu. Przy
lutowaniu migkkim przyjmuje si¢ optymalng
szeroko$¢ w granicach 0,075-0,3 mm; przy
czym nizsze wartosci stosuje si¢ przy tacze-
niu stali, miedzi i mosigdzu.

Najczgsciej powierzchnie taczonych czg-
$ci oczyszcza si¢ mechanicznie i Srodkami
chemicznymi. Wybor jednego z tych spo-
sobdw zalezy glownie od materiatu przy-
lacza, rodzaju zanieczyszczenia i grubosci
warstwy, ktora nalezy usunac z powierzchni.

Oczyszczanie mechaniczne zaleca si¢
przede wszystkim dla powierzchni czgsci
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Oznaczenie na szpulkach z drutem lub pretach lutowniczych opisuje procentowq

zwartos¢ cyny w stopie.

dzo wazna jest rowniez wielko$¢ szczeliny
migdzy powierzchniami przyltacza, co jest
zwigzane z procesami dyfuzji sktadnikéw
materialu rodzimego przytaczy w lut. Sze-
rokos¢ tej szczeliny nie moze by¢ zbyt duza,
gdyz w miarg jej zwigkszania wplyw dyfu-
zji maleje 1 wytrzymalo$¢ ztacza ustala sig
na poziomie wytrzymatosci lutu. Réwniez
szeroko$¢ szczeliny nie moze by¢ zbyt ma-
fa, gdyz istnieje niebezpieczenstwo, ze nie
w pelni wypelimy szczeliny lutem. Opty-

wykonanych ze stali oraz miedzi i jej sto-
péw. Stosuje sig tu szczotki druciane, ptot-
na i papiery $cierne lub pilniki. Przy czym
te ostatnie ze wzgledu na duzg pracochton-
no$¢ nalezy stosowaé tylko do niewiel-
kich prac. Jezeli na powierzchni przyta-
czy znajduje si¢ gruba warstwa zgorzeliny
lub farby, wowczas konieczna jest wstegp-
na obrobka przez piaskowanie, a nastgpnie
z uzyciem szczotki lub papieru Sciernego.
Chropowatos¢ powierzchni przytaczy po
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Krawedzie tqczone naleZy doktadnie
oczysci¢ z zanieczyszczen i korozji.

oczyszczeniu mechanicznym w zasadzie
nie wplywa na wytrzymato$¢ potaczenia.

Trawienie tlenkdow metali

Oczyszczanie chemiczne, gtownie tra-
wienie i odtluszczanie, zaleca si¢ dla ele-
mentow wykonanych z aluminium i jego
stopéw. Odtluszczanie ma na celu usu-
nigcie z powierzchni przytaczy wszelkie-
go rodzaju smarow, oleju i thuszczéw. Do-
bor odpowiedniej metody odtluszczania
zalezy w przewazajacej mierze od wiel-
kosci i ksztattu elementéw oraz rodzaju
zanieczyszczenia. Najczgsciej stosowane
jest odtluszczanie rozpuszczalnikami or-
ganicznymi (nafta, benzyna ekstrakcyjna)
i roztworami alkalicznymi (wodorotlenki
i weglany sodu oraz potasu).

Trawienie natomiast stosuje si¢ w ce-
lu usunigcia z powierzchni przytaczy tlen-
kéw metali. Przeprowadza sig je za pomo-
cg roztworow kwasow: siarkowego, solne-
g0, azotowego, chromowego i ich miesza-
nin. Ponadto mozna stosowa¢ wodne roz-
twory wodorotlenkéw sodu i potasu. Po-
przez trawienie uzyskuje si¢ wysoki sto-
pien czystosci powierzchni i mikronie-
réwnoscei, dzigki ktorym tatwiejsze staje
si¢ rozprowadzanie lutu. Cechy te tacz-



