Duza popularno$¢ smarow plastycznych wynika z faktu, ze stosuje sie je wtedy, gdy ze wzgledéw technicznych

lub ekonomicznych nie mozna uzy¢ olejow smarowych.

Powodéw, dla ktorych smary plastyczne
s3 stosowane, a nie bardziej efektywne ole-
je smarowe, jest kilka. Po pierwsze, posiada-
ja one lepsze wlasciwosci uszczelniajace, co
poprawia stopien zabezpieczenia przed za-
nieczyszczeniami zewnetrznymi (np. kurz)
oraz eliminuje wycieki. Ponadto smary pla-
styczne maja lepsza przyczepnos$¢, dzieki cze-
mu nie dochodzi do postepujacego i bardzo
ucigzliwego, z ekonomicznego i ekologiczne-
go punktu widzenia, wyciekania po zatrzy-
maniu urzadzenia. Smar zmniejsza réwniez
tarcie przy rozruchu i daje lepsze zabezpie-
czenie antykorozyjne w czasie przedtuzone-
go postoju maszyny. Smary plastyczne ce-
chuje takze wiekszy zakres temperatur sto-
sowania niz w przypadku olejéw oraz mniej-
sza czestotliwo$¢ wymiany i diugie okresy
miedzyprzegladowe. Smar moze by¢ wyko-
rzystywany nawet przez caly okres eksplo-
atacji danej cze$ci w maszynie (np. fozysko
toczne). W przypadku zastosowania smaru
plastycznego mamy proste pofaczenia i tan-
sze ich uszczelnienia oraz mozliwos¢ sma-
rowania w wilgotnej atmosferze, bez ryzy-
ka korozji. W wielu przypadkach uzysku-
je si¢ zmniejszenie hatasliwosci i wibracji
(np. przekladnie z¢bate). Obserwuje sie row-
niez lepsze zachowanie smardw plastycznych
w przypadku bardzo duzych naciskéw, nie-
wielkich predkoéci i pracy z przerwami niz
w przypadku olejéw smarowych.

Jak gabka

Smar plastyczny to substancja o kon-
systencji od plynnej do stalej, ktérej pod-

stawowymi sktadnika-
mi s3 faza ciekla i za-
geszczacz (tzw. substan-
cja zelujaca). Mikrosko-
powy obraz smaru pla-
stycznego przypomi-
na gabke nasycong cie-
cz3. Gabke stanowi za-
geszczacz, najczesciej
substancja o charakte-
rze mydla, a faze ciekla
najczesciej olej mine-
ralny lub syntetyczny.
Smary plastyczne wy-
kazujg kilka wlasciwo-
$ci zaréwno cial statych,
jak i cieczy. Przykiado-
wo pod dziataniem nie-
wielkich naprezen ule-
gaja odwracalnym od-
ksztatceniom, gdy natomiast naprezenia
przekrocza okreélona, maksymalng war-
tos¢, zaczynaja plynac jak ciecz.

Niektoére smary plastyczne w swoim
skladzie zawieraja zdyspergowane sub-
stancje state, o duzym stopniu rozdrob-
nienia, zwane réwniez statymi dodatka-
mi smarnymi lub smarami stalymi, takie
jak: grafit, disiarczek molibdenu, proszki
metali i inne. Jako$¢ i skfad tych sktadni-
kow decyduja o zasadniczych wiasciwo-
$ciach smaru.

W celu udoskonalenia niektorych wiasci-
wosci eksploatacyjnych i dostosowania do
okreslonych zastosowan, w skladzie smaru
znajduja si¢ dodatki uszlachetniajace.

-

Smar plastyczny to substancja o konsystencji od ptynnej do
statej, ktdrej podstawowymi sktadnikami sq faza ciekta
izageszczacz (tzw. substancja zelujqgcay).

Najczesciej stosowanymi zageszczacza-
mi w skladzie smardéw plastycznych sg my-
dla. Wlasciwosci mydlanych smaréw pla-
stycznych moga zmieniac si¢ w zaleznosci
od sktadu chemicznego bazy olejowej oraz
rodzaju mydta. Sktadnikami niektorych
smar6w plastycznych sg substancje stale.
Najstarszg i powszechnie jeszcze stosowa-
na klasyfikacja mydlanych smaréw pla-
stycznych jest klasyfikacja wedtug rodzaju
zastosowanego zageszczacza. Zageszczacz
w istotny sposob wplywa na wlasciwosci
eksploatacyjne smaru plastycznego. Na tej
podstawie wyrdznia sie smary:

- mydlane, z mydlami prostymi i kom-
pleksowymi,
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