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Poczatki firmy datowane sg na 1934 r.
Zaklad produkcyjny w miejscowosci
Bogballe w $rodkowej Danii zostal zatozo-
ny przez Andersa Petera Laursena, dziad-
ka obecnego wtasciciela firmy — Nilsa
Jorna Laursena. Wytwarzano wowczas
urzadzenia dla branzy drobiarskiej. Pro-
dukcje od$rodkowych rozsiewaczy nawo-
zOw, wstepnie jednotarczowych, rozpo-
czeto na poczatku lat 50. ubieglego wie-
ku. Od tamtej pory firma Bogballe po-
stanowifa skoncentrowa¢ si¢ na wytwa-
rzaniu wylgcznie maszyn do aplikacji od-
zywczych granul. Rozsiewacze dwutarczo-
we weszly do oferty w 1984 r. Cztery lata
pozniej dunski specjalista jako pierwszy
producent maszyn do nawozenia na $wie-
cie zastosowal system wagowy do biezace-
go pomiaru ubytku nawozu ze zbiornika
i automatycznej korekeji potozenia zasuw
w razie stwierdzenia zmiany tego parame-
tru wzgledem wartosci zadanej.

Zimowy
szczyt produkcyjny

Z ta$m montazowych w Begballe scho-
dzi rocznie kilka tysiecy rozsiewaczy. Pro-
ces produkgji jednej maszyny trwa 10 dni.
Szczytowym okresem aktywnosci firmy sa
trzy miesigce bezposrednio poprzedzaja-
ce rozpoczecie prac wiosennych: grudzien,
styczen i luty. W tym czasie generowane
jest okoto 65% jej rocznego obrotu.

Powierzchnia zaktadu produkeyjnego wy-
nosi 2 ha. Fabryka przerabia rocznie 1700 t
stali. Arkusze blachy trafiaja najpierw na pra-
cujace w systemie calodobowym dwie no-
woczesne wycinarki laserowe. Maszyny wy-
posazone s3 w automatyczny ich zatadunek
i roztadunek. Obrabiarki te mogg cia¢ arku-
sze o grubosci do 2 cm.

Nieco inaczej od blach traktowane sa
rury stalowe. Dostarczane z zewnatrz pro-
file zamkniete majg nattuszczona na czas
transportu nawierzchnie, na ktdrej usunie-
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Doswiadczony dunski specjalista od produkgji rozsiewaczy nawozow

w niezaleznych testach porownawczych przeprowadzanych przez czotowe
europejskie czasopisma branzowe wypada znakomicie. Poza bardzo
dobrymi parametrami pracy Bogballe prezentuje si¢ takze imponujaco

w kategoriach: jakos¢ wykonania i trwatosc.

cie pracownicy Bog-
balle znalezli pro-
sty pomysl. Rury sa
bowiem wystawia-
ne pod przystowio-
wg chmurke w celu
skorodowania. Po-
wstala rdza jest na-
stepnie usuwana
W procesie §rutowa-
nia, a odtluszczone
profile kierowane sg
nastepnie do mecha-
nicznego ciecia.

Pionierska obrabiarka

Oczkiem w glowie zakladu jest maszy-
na do wygladzania, zaokraglania krawe-
dzi po wycinarkach. Obrabiarka ta zostata
10 lat temu przez firme Bogballe od pod-
staw zaprojektowana i zbudowana, a na-
stepnie opatentowana. Warto bowiem pod-
kresli¢, ze w tamtym czasie nie byto na ryn-
ku tego typu maszyn. Powodem skonstru-
owania tej obrabiarki bylo stabe przyle-
ganie powloki lakier-
niczej na krawedziach
cietych detali. Maszyna
wygladza zaréwno ran-
ty zewnetrzne, jak i we-
wnetrzne, np. otwory
pod sruby. Elementem
roboczym tej swoistej
szlifierki sg napedzane
szczotki druciane z du-
zym naciskiem. Wygla-
dzanie krawedzi naste-

Od lewej: Nils Jorn Laursen — sze firmy Bogballe, Jan Anderwald
— szef firmy Anderwald, dystrybutora sprzetu marki Bogballe w
Polsce, Michael Lond — szef marketingu i sprzedazy firmy Bogballe.

wykonuja roboty. Czeéci spajane sg ze so-
ba przy uzyciu technologii laserowej. Od-
pryski po spawaniu usuwane s3 manualnie.

Test powtoki malarskiej
Kolejnym etapem produkcji rozsie-
waczy jest elektrostatyczne lakierowanie
proszkowe poprzedzone szescioetapowym
procesem czyszczenia chemicznego. Deta-
le przed nalozeniem farby sa odttuszczane,

puje w dwoch etapach.  Rurypo odebran/u od dostawcyzosta/y celowo WystaW/one pod
Po tym procesie wszyst- przystowiowq chmurke w celu skorodowania. To prosty sposéb
kie detale sg dokladnie na pozbycie sie pozostatosci po nattuszczaniu.

oczyszczane z pylu. Po-
nadto w zaktadzie znajduje si¢ osobna ma-
szyna wibracyjna do zaokraglania krawe-
dzi matych elementow.

Tak przygotowane detale trafiajg na-
stepnie do spawalni, w ktorej 95% pracy

fosfatowane, chromowane, przeptukiwane
woda zdemineralizowang i suszone. Linia
malarska wraz z obrébka przygotowawczg
mierzy 350 m. Technologi¢ proszko-
wa lakierowania firma stosuje od 22 lat. ®
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